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เกณฑ์ กติกา การแข่งขนัทักษะวิชาชีพ  
การประกวดนวัตกรรม สิง่ประดิษฐ์ และกีฬา 

สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน ระดบัชาติ ประจําปีการศึกษา 2567 
ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชา ช่างเมคคาทรอนิกส์ 

วิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในงานอุตสาหกรรม ระดบั ประกาศนยีบัตรวิชาชพีชั้นสูง(ปวส.)  
***************************************************************************** 
1. วัตถุประสงค์ของการแขง่ขัน 

1.1  เพ่ือทดสอบทักษะและความสามารถในการปฏิบัติงานการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องกลไฟฟ้าและ 

อิเล็กทรอนิกส ์
1.2  เพ่ือให้คร-ูอาจารย์ได้พัฒนาศักยภาพการปฏิบัติงานของนักเรียนในสาขางานโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล

ให้เกิด ผลสัมฤทธ์ิสูงสุด 
1.3  เพ่ือให้นักเรียนได้ใช้ความรู้ความสามารถท่ีได้จากการศึกษามาใช้ให้เกิดประโยชน์ในการปฏิบัติงานจริง 
1.4  เพ่ือให้นักเรียนได้รับประสบการณ์นอกเหนือจากการศึกษาในห้องเรียน 
1.5  เพ่ือเป็นการประชาสัมพันธ์และเผยแพร่ผลงานของสถานศึกษาในสงักัดสํานักงานคณะกรรมการการ 

      อาชีวศึกษา 
1.6  เพ่ือยกระดับทักษะฝีมือของผู้เรียนอาชีวศึกษา ให้ก้าวสู่ระดับสากล 

2 .คุณสมบัติของผู้เข้าแข่งขนั  
2.คุณสมบัติทั่วไป1    

1) เป็นนักศึกษาที่กําลังศึกษาอยู่ในวิทยาลัยเอกชนประเภทอาชีวศึกษา โดยไม่กําหนดอายุ  
2) เป็นผู้ไม่เคยได้รับรางวัลเกียรติบัตรเหรียญทองในวิชา/สาขาวิชา ในระดับการศึกษาที่สมัครเข้า    

   แข่งขันยกเว้น การประกวดประเภทต่างๆ 
    2.2 คุณสมบัติเฉพาะ 

          1) เป็นนักศึกษาที่กําลังศึกษาในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาช่างอุตสาหกรรม 

3. รายละเอียดการแข่งขนั 
 3.1 สมรรถนะรายวิชา  

1) แสดงความรู้เก่ียวกับประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้า   
และอิเล็กทรอนิกส์  

2) ออกแบบ ติดต้ังและทดสอบโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้าและ   
อิเล็กทรอนิกส ์ 

      3) บํารุงรักษาโปรแกรมเมเบลิลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์
 
    3.2 งานทีกํ่าหนด 
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1) ปฏิบัติการออกแบบและทดสอบโปรแกรม  
2) ชุดทดลองจา่ยช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-A)  
3) ชุดทดลองคดัแยกช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-B) 

    3.3 ทักษะการแข่งขนั 
1) ความรู้เก่ียวกับประยุกต์ใช้งานโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้า  
   และอิเล็กทรอนิกส์  
2) ออกแบบ ติดต้ังและทดสอบโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้า  
   และอิเล็กทรอนิกส์  
3) บํารุงรักษาโปรแกรมเมเบลิลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์

    3.4 สิ่งที่ผู้เข้าแข่งขนัต้องเตรียมมาเอง  
     1) ชุดฝึกPLC พร้อมอุปกรณ์อินพุต และอุปกรณ์เอาต์พุต ขนาดเอาต์พุต ไม่น้อย 8 ช่อง 
     (ไม่จํากัดรุ่น และ ย่ีห้อ) 
     2) คอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรม 
     3) สายป้อนข้อมูล 
     4) สายต่อวงจรแบบ บานานาแจ็ค ขนาด 4 ม.ม. จํานวน  30 เส้น 
     5) ปลั๊กพ่วง 

   3.5 สิ่งที่เจ้าภาพจัดเตรียมให้ 
     7. 1 ชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-A) 
     7. 2 ชุดทดลองคัดแยกช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-B) 
 4. เกณฑ์การพิจารณาเหรียญรางวัล 
  คะแนน 90.00 – 100 คะแนน   เกียรติบัตรเหรียญทอง  
  คะแนน 80.00 – 89.99 คะแนน  เกียรติบัตรเหรียญเงิน  
  คะแนน 70.00 – 79.99 คะแนน   เกียรติบัตรเหรียญทองแดง  
 คะแนน 60.00 – 69.99 คะแนน  เกียรติบัตรชมเชย 
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เครื่องมือการประเมินการแข่งขนัทักษะวิชาชพี  
สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน ระดบัชาติ ปีการศึกษา 2567  
ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างเมคคาทรอนิกส์ 

วิชา โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในงานอุตสาหกรรม ระดับชั้น ปวส. เวลา 4 ชั่วโมง 
วันท่ีแข่งขัน...................................... สนามแข่งขนั............................................... 

**************************************************************************** 
คําสั่ง ให้ปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมให้ทํางานตามเงื่อนไขที่กําหนด  

ผู้เข้าแข่งขันออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเง่ือนไขที่กําหนดให้จํานวน 2 ข้อ  (ข้อละ 02 คะแนน(  
และปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ จํานวน 2 ข้อ )ขอ้ละ 30 คะแนน(   

แนวข้อสอบภาคปฏิบัติ ข้อที่ 1 และ 2  กําหนดให้ผู้เข้าแข่งขันออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเงื่อนไขที่
กําหนดให้จํานวน 2 ข้อ  โดยการออกแบบข้อสอบจะคํานึงถึงจํานวนอินพุต และจํานวนเอาต์พุต รวมถึงขอบเขตการใช้
งานคําสั่งต่างๆใน PLC (ใช้เวลาในการแข่งขนั 1 ช่ัวโมง(  
เช่น ตัวอย่างเงื่อนไขการทํางาน  
 กําหนดให้สัญญาณอินพุต  2 สัญญาณ คือ สวิทช์ 1 )อินพุต Bit01 และ สวิตช์ 2 )อินพุต Bit02) สัญญาณ
เอาต์พุต 3 สัญญาณ คือ หลอดไฟ 1 )เอาต์พุต Bit 01 (หลอดไฟ 2 (เอาต์พุต Bit 02 (และ หลอดไฟ 3 (เอาต์พุต 
Bit 03  (โดยสภาวะการทํางานดังแสดงในตาราง  

ตารางการทํางานของอินพุทและเอาต์พุต 
 

 
STEP 

IN PUT(Bit) OUT PUT (Bit) 

Bit 01 
 (Sw.1) 

Bit 02 
  (Sw.2) 

Bit 01 
 (Lamp1) 

Bit  02  
 (Lamp2) 

Bit  0 3 
 (Lamp3) 

1 OFF OFF OFF OFF OFF 
2 ON OFF ON 

( 3 วินาทีดับ(  
กระพริบ(ตลอด)  กระพริบ 

(ตลอด) 
3 OFF ON กระพริบ 

(ตลอด) 
ON  OFF 

4 ON ON ON ON 
 ( วินาทีดับ3(  

กระพริบ 
( 4 ครั้งดับ(  

           
 การให้คะแนน 

1. ถูกต้องตามเง่ือนไขครบสมบูรณ์ในเวลา ข้อละ 20 คะแนน  
2. ไม่ทํางานตามเง่ือนไข 0  คะแนน 
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ข้อที่ 3 ให้ต่อวงจรและเขียนวงจรควบคุม ชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-A) ให้เป็นไปตามเง่ือนไขดังน้ี 
(คะแนนเต็ม 30 คะแนน ใช้เวลา 1 ช่ัวโมง 30 นาที(  
 

                  
 
 

1. ในสภาวะเริ่มต้นกําหนดให้หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดียวและตัวทํางานในระบบ 
อยู่ในสภาวะ A-, B+, C-, M1 (off)  

2.  ในสภาวะทํางาน ให้ใส่ช้ินงานลงในเม็กกาซนี 3 ช้ิน, เมื่อกดสวิทช์S1 ใหห้ลอดไฟสีแดงดับและ 
สีเขียว (L1) สว่างค้าง เพียงหลอดเดียวจากน้ันเคร่ืองจักรทํางานตามลําดับดังน้ี A+, M1 (on)  
พร้อมกับ B-, B+, M1(off)พร้อมกับ A-, C+, C- ทํางานเช่นน้ี 3 รอบ จนช้ินงานหมดแม็กกาซีนจึง  
หยุดทํางานกลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น  

3. ในสภาวะหยุดทํางาน ในขณะที่เครื่องกําลังทํางานหากมีการกดปุ่ม S2 หลอดไฟ L3 จะสภาวะสว่าง 
ขึ้นเพียงหลอดเดียว และ เครื่องจะต้องหยุดทํางานแบบคงสภาวะ ซึ่ง มอเตอร์ต้องหยุดทํางานด้วย 
แต่เมื่อกด S1 อีกครั้ง หลอด L3 จะดับ และ L1 จะสว่าง ส่วนเครื่องจักรจําทํางานต่อจากสภาวะเดิม 
ที่ค้างอยู่จนจบกระบวนการ  

4.  ในสภาวะรีเซทการทํางาน เมื่อกดปุ่ม S3 จะเป็นการรีเซทการทํางานของเคร่ืองจักรไม่ว่าจะอยู่สถานะ 
ไหนก็ตาม ให้กลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น ตามข้อที่ให้ถือเป็นการรีเซทเคาท์เตอร์ด้วย 1 
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ข้อที่ 4 ให้ต่อวงจรและเขียนวงจรควบคุม ชุดทดลองคัดแยกช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-B) ให้เป็นไปตามเง่ือนไขดังน้ี 
(คะแนนเต็ม 30 คะแนน ใช้เวลา 1 ช่ัวโมง 30 นาที(  

 
 
1.  ในสภาวะเริ่มต้น กําหนดให้หลอดไฟ L1,L2,L3 ดับ และตัวทํางานในระบบอยู่ในสถานะ D- E- 

และ M2 (off) 
2. ในสภาวะในการทํางาน 

2.1 วางช้ินงานสีเหลืองที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากน้ันกดสวิตช์  S1 สายพาน M2 ทํางาน 
     ลําเลียงช้ินงานผ่านเซนเซอร์ หลอดไฟสีเหลืองหลอด L3 สว่าง กระบอกสูบ D ทํางานดันช้ินงาน 

     ให้ลงในช่องที่ 1 จากน้ันมอเตอร์จึงหยุดทํางานพร้อมกับหลอดไฟ L3 ดับ 
      2. 2 วางช้ินงานสีดําที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากน้ันกดสวิตช์  S1 สายพาน M2 ทํางาน 

           ลําเลยีงช้ินงานผ่านเซนเซอร์ หลอดไฟสีเหลืองหลอด L2 สว่าง กระบอกสูบ E ทํางานดันช้ินงาน 
           ให้ลงในช่องที่ 2 จากน้ันมอเตอร์จึงหยุดทํางานพร้อมกับหลอดไฟ L2 ดับ 

      2. 3 วางช้ินงานอลูมิเนียมที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากนั้นกดสวิตช์  S1 สายพาน M2 ทํางาน 
           ลําเลยีงช้ินงานผ่านเซนเซอร์ หลอดไฟสีเหลืองหลอด L 1 สว่าง และช้ินงานจะถูกลําเลียงไปในช่อง  

           ที่ปลายสายพาน จากน้ันมอเตอร์จึงหยุดทํางานพร้อมกับหลอดไฟ L 1 ดับ  
 .3 ในสภาวะหยุดทํางาน ในขณะที่ทํางานทําการกดปุ่ม S2 เครื่องจะหยุดการทํางานแบบค้างสภาวะซึ่งมอเตอร์ 

          จะหยุดการทํางานด้วย เมื่อกด S1 อีกครั้งเคร่ืองจักรจะทํางานต่อสภาวะเดิมที่ค้างอยู่จนครบ 
          กระบวนการ  

  .4ในสภาวะรีเซทการทํางาน เมื่อกดปุ่ม S3 จะเป็นการรีเซทการทํางานของเคร่ืองจักรไม่ว่าการทํางาน 
          อยู่สภาวะไหนก็ตาม ให้กลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น ตามข้อที่ 1 
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ใบให้คะแนนการแข่งขนัทักษะวิชาชีพ สถานศกึษาอาชีวศกึษาเอกชน ระดับชาต ิ
ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างเมคคาทรอนิกส ์
วิชา โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในงานอุตสาหกรรม 

ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 
ชื่อ/ทีม ............................................................................................................................ 
ชื่อสถานศึกษา.................................................................................................................. 

************************************************************************* 
ตารางการให้คะแนนข้อสอบปฏิบัติการออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเง่ือนไขที่กําหนดให้ 
 

ข้อที่ ตัวแปรคะแนน เกณฑ์คะแนน คะแนน 

1 

ทํางานได้ทั้ง 4 เง่ือนไข  20 

 
ทํางานได้ทั้ง 3 เง่ือนไข  15 
ทํางานได้ทั้ง 2 เง่ือนไข  10 
ทํางานได้ทั้ง 1 เง่ือนไข  5 
โปรแกรมใช้งานไม่ได้ 0 

2 

ทํางานได้ทั้ง 4 เง่ือนไข  20 

 
ทํางานได้ทั้ง 3 เง่ือนไข  15 
ทํางานได้ทั้ง 2 เง่ือนไข  10 
ทํางานได้ทั้ง 1 เง่ือนไข  5 
โปรแกรมใช้งานไม่ได้ 0 

รวม 40  
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ตารางการให้คะแนน ข้อ 3 ชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ 
ข้อที่  การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 
1 ในสภาวะเริ่มต้น 

หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดียว 1   
A- 1   
B+ 1   
C - 1   
M1 (off) 1   

2 ในสภาวะทํางาน 

กดสวิทช์ S1 ให้หลอดไฟสีแดงดับและสีเขียว(L1) 
สว่างค้างเพียงหลอดเดียว 

2 
  

A+ 1   
M1(on), B- 1   
B+ 1   
M1(off), A- 1   
C+ 1   
C- 1   
ทํางานครบ 3 รอบ แล้วหยุด  3   
กลับอยู่ในสภาวะปกติคือหลอดไฟสีแดง (L2)  
สว่างค้างเพียงหลอดเดียว 

1 
  

A- 1   
B+ 1   
C- 1   

M1 (off) 1   
3 ในสภาวะหยุดทํางาน 

กดปุ่ม S2 หลอดไฟ L3 จะสว่างขึ้นเพียงหลอดเดียวและ
เครื่องจะหยุดการทํางานแบบค้างสภาวะ 
ซึ่งมอเตอร์ต้องหยุดการทํางานด้วย 

2 
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ตารางการให้คะแนน ข้อ 3 ชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ (ต่อ) 
ข้อที่ การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 

3 (ต่อ) กด S1 อีกครั้งหลอด L3 จะดับ และ L1จะสว่าง 
ส่วนเครื่องจักรจะทํางานต่อจากสภาวะเดิมที่ 
ค้างอยู่จนจบกระบวนการ 

1 
  

4 ในสภาวะรเีซทการทํางาน 
กดปุ่ม S3 หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างเพียงหลอดเดียว 1   
A- 1   
B+ 1   
C- 1   
M1 (off) 1   
เคาท์เตอร์รีเซท 1   

รวม 30   
 
  



1
 

 

ตารางการให้คะแนน ข้อ 4 ชุดทดลองคัดแยกช้ินงานอัตโนมัติ 
ข้อที ่ การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 
1 ในสภาวะเริ่มต้น 

หลอดไฟสีเขียว (L1) ดับ                 1   
หลอดไฟสีแดง (L2) ดับ                 1   
หลอดไฟสีเหลอืง (L3) ดับ                 1   
D- 1   
E- 1   
M2 (off) 1   

2 
 
 
 

ในสภาวะทํางาน 

วางชิ้นงานสเีหลือง 
กดสวิทช์ S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงช้ินงาน 

2 
  

หลอดไฟสีเหลอืง L3  สว่าง 1   
กระบอกสูบ D ทํางานดันช้ินงานลงในช่องที่ 1 1   
มอเตอร์จะหยุดทํางานพร้อมหลอดไฟ L3 ดับ 1   
วางชิ้นงานสีดํา 
กดสวิทช์ S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงช้ินงาน 

2 
  

หลอดไฟสีเหลอืง L 2  สว่าง  1   
กระบอกสูบ E ทํางานดันช้ินงานลงในช่องที่ 2 1   
มอเตอร์จะหยุดทํางานพร้อมหลอดไฟ L 2 ดับ  1   
วางชิ้นงานอลมิูเนียม 2   
กดสวิทช์ S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงช้ินงาน 1   
หลอดไฟสีเหลอืง L 1  สว่าง  1   
สายพาน M2 ลําเลียงช้ินงานไปลงในช่อง 
ที่ปลายพาน 

1 
  

มอเตอร์จะหยุดทํางานพร้อมหลอดไฟ L 1 ดับ  1   
3 ในสภาวะหยุดทํางาน 

กดปุ่ม S2 เครือ่งจะหยุดการทํางานแบบค้างสภาวะ 
ซึ่งมอเตอร์ต้องหยุดการทํางานด้วย 
กดปุ่ม S1 อีกครั้งเคร่ืองจักรจะทํางานต่อ 
จากสภาวะเดิมที่ค้างไว้จนครบกระบวนการ 

2 

  

 



1
 

 

ตารางการให้คะแนน ข้อ 4 ชุดทดลองคัดแยกช้ินงานอัตโนมัติ (ต่อ) 
ข้อที่ การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 
4 ในสภาวะรเีซทการทํางาน 

กด S3 หลอดไฟสีเขียว (L1) จะดับ 
หลอดไฟสีแดง ) L 2 (จะดับ  

หลอดไฟสีเหลอืง (L 3 (จะดับ  
D- 
E- 
M2 (off) 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

  

รวม 30   
 

     ลงช่ือ...............................................กรรมการ                    ลงช่ือ...............................................กรรมการ 
        (.........................................................)         (.........................................................) 
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ใบรวมคะแนนการแข่งขนัทักษะวิชาชีพ สถานศกึษาอาชีวศกึษาเอกชน ระดับชาต ิ
ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างเมคคาทรอนิกส ์

วิชา โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในงานอุตสาหกรรม  
ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) 

ชื่อ/ทีม ............................................................................................................................ 
ชื่อสถานศึกษา..................................................................................................................   
********************************************************************* 

ที่ รายการปฏิบัติงาน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได้ 
1 ปฏิบัติการออกแบบและทดสอบโปรแกรม 40  
2 ชุดทดลองจ่ายช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-A) 30  
3 ชุดทดลองคัดแยกช้ินงานอัตโนมัติ (MPU-B) 30  

รวมคะแนนภาคปฏิบัติ 100  
คิดเปน็ร้อยละ 100  

ผลการแข่งขนั  ........................... 
         

ลงช่ือ......................................................กรรมการ 
(.....................................................)  

ลงช่ือ.....................................................กรรมการ 
(.....................................................) 

ลงช่ือ....................................................ประธาน 
(.....................................................) 

                               
 
 

 
 
 
 
 


