
 

การแขงขันทักษะวิชาชีพ  สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชน  ระดับชาติ 

สมาคมวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศึกษาเอกชนแหงประเทศไทย 

ในพระราชูปถัมภฯ สมเดจ็พระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประเภทวิชา  ชางอุตสาหกรรม 

สาขาวิชา ชางเมคคาทรอนิกส 

ช่ือวิชา  ทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC 

ระดับช้ัน  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)  



 

ระเบียบการแขงขันทักษะวิชาชีพ  การประกวดนวัตกรรม และสิ่งประดิษฐ 

สถานศึกษาอาชีวศึกษาเอกชนระดับชาติ  

วิชาทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC ระดับ ปวส. เวลา 4 ช่ัวโมง   

วันที่แขงขัน .......................................... 

สนามสอบ ............................................................................................... 

 
1. วัตถุประสงคของการแขงขัน 

1.1  เพ่ือทดสอบทักษะและความสามารถในการปฏิบัติงานการเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องกลไฟฟาและ 

อิเล็กทรอนิกส 

1.2  เพ่ือใหครู-อาจารยไดพัฒนาศักยภาพการปฏิบัติงานของนักเรียนในสาขางานโปรแกรมเมเบิลลอจิก

คอนโทรลใหเกิด ผลสัมฤทธิ์สูงสุด 

1.3  เพ่ือใหนักเรียนไดใชความรูความสามารถท่ีไดจากการศึกษามาใชใหเกิดประโยชนในการปฏิบัติงานจริง 

1.4  เพ่ือใหนักเรียนไดรับประสบการณนอกเหนือจากการศึกษาในหองเรียน 

1.5  เพ่ือเปนการประชาสัมพันธและเผยแพรผลงานของสถานศึกษาในสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการ

อาชีวศึกษา 

1.6  เพ่ือยกระดับทักษะฝมือของผูเรียนอาชีวศึกษา ใหกาวสูระดับสากล 

 

2. คุณสมบัติของผูเขาแขงขัน 

2.1  เปนนักศึกษาท่ีกําลังศึกษาอยูในวิทยาลัยเอกชนประเภทอาชีวศึกษา โดยไมกําหนดอายุ  

2.2  เปนผูไมเคยไดรับรางวัลเกียรติบัตรเหรียญทองในวิชา/สาขาวิชา ในระดับการศึกษาท่ีสมัครเขาแขงขัน  

ยกเวน การประกวดประเภทตางๆ 

 

3. กติกาการแขงขัน 

3.1  สถานศึกษามีสิทธิ์สงนักศึกษาเขาแขงขันประเภททีมสาขาวิชาละ 1 ทีม ( ทีมละ 2 คน ) 

3.2  ผูเขาแขงขัน ตองชําระเงินคาสมัครตามท่ีวิทยาลัยเจาภาพกําหนด  

3.3  ทักษะวิชาท่ีมีผูสมัครแขงขันนอยกวา 5 วิทยาลัย อาจไมจัดการแขงขันหรือข้ึนอยูกับดุลยพินิจ 

ของเจาภาพ 

3.4  ผูเขาแขงขันรายงานตัว ณ สถานท่ีแขงขันกอนเวลาแขงขัน 30 นาที พรอมแสดงบัตรประจําตัว 

นักศึกษา หรือ บัตรประจําตัวประชาชน กรณีไมมีบัตรตองมีหนังสือรับรองจากผูบริหารสถานศึกษา 

3.5  การแขงขันจะเรียงตามลําดับวิทยาลัย ตามการจัดการของกรรมการแตละทักษะวิชา  

3.6 เม่ือถึงเวลาแขงขันกรรมการเรียกตัวผูเขาแขงขัน ใหผูแขงขันรายงานตัวตอคณะกรรมการทันที 

หากเวลาผานไป 10 นาที ไมรายงานตัว/หรือเขาประจําท่ี ถือวาวิทยาลัยนั้นสละสิทธิ์ไมเขาแขงขัน 



 

3.7 การแขงขันจะมีเฉพาะภาคปฏิบัติ กําหนด สัดสวนคะแนนภาคปฏิบัติเทากับ 100 คะแนน  

 

4. สมรรถนะรายวิชา  

4.1 แสดงความรูเก่ียวกับประยุกตใชงานโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟาและ           

อิเล็กทรอนิกส  

4.2 ออกแบบ ติดตั้งและทดสอบโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟาและ  

อิเล็กทรอนิกส  

     4.3 บํารุงรักษาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลในการควบคุมเครื่องกลไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 

5. วิธีดําเนินการสอบ 

5.1 ผูเขาแขงขันตองพรอมหนาสถานท่ีแขงขันกอนเวลาสอบ 10 นาที  

5.2 กอนลงมือแขงขันใหตรวจเช็คเครื่องมือและอุปกรณท่ีตองใชในการปฏิบัติงานกอน  

(ถาไมมีใหแจงกรรมการ) 

5.3 ผูเขาแขงขันอานคําสั่งการปฏิบัติงานกอนการปฏิบัติงาน 

5.4 การปฏิบัติงานประกอบดวย เขียนและทดสอบโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล ตามเง่ือนไขใน

ระยะเวลาท่ีกําหนด 

 

6. อุปกรณท่ีผูเขาแขงขันตองนํามาเอง 

6.1 ชุดฝกPLC พรอมอุปกรณอินพุต และอุปกรณเอาตพุต ขนาดเอาตพุต ไมนอย 8 ชอง 

 (ไมจํากัดรุน และ ยี่หอ) 

6.2 คอมพิวเตอรพรอมโปรแกรม 

6.3 สายปอนขอมูล 

6.4 สายตอวงจรแบบ บานานาแจ็ค ขนาด 4 ม.ม. จํานวน  30 เสน 

6.5 ปลั๊กพวง 

 

7. ส่ิงท่ีเจาภาพจัดเตรียมให  

     7.1 ชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-A) 

     7.2 ชุดทดลองคัดแยกชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-B) 

8.โจทยท่ีใชในการแขงขัน (ใบงาน,ขอบเขตของขอสอบ) 

 

 

 



 

ใบคําสั่ง 

การแขงขันทักษะวิชาชีพ  ระดับชาติ 

สาขาทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC 

************************************************************************* 

ขอสอบภาคปฏิบัติ การแขงขันทักษะระดับชาติ   

สาขา ทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC 

คําส่ัง ใหปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมใหทํางานตามเง่ือนไขท่ีกําหนด  

โดยใหผูเขาแขงขันออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเง่ือนไขท่ีกําหนดใหจํานวน 2 ขอ (ขอละ 20 คะแนน) 

และปฏิบัติการเขียนโปรแกรมควบคุมชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ จํานวน 2 ขอ (ขอละ 30 คะแนน)  

แนวขอสอบภาคปฏิบัต ิ ขอท่ี 1 และ 2 กําหนดใหผูเขาแขงขันออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเง่ือนไขท่ี

กําหนดใหจํานวน 2 ขอ โดยการออกแบบขอสอบจะคํานึงถึงจํานวนอินพุต และจํานวนเอาตพุต รวมถึงขอบเขต

การใชงานคําสั่งตางๆใน PLC (ใชเวลาในการแขงขัน 1 ชั่วโมง) 

เชน ตัวอยางเง่ือนไขการทํางาน  

 กําหนดใหสัญญาณอินพุต  2 สัญญาณ คือ สวิทช 1 (อินพุต Bit01 และ สวิตช 2 (อินพุต Bit02) 

สัญญาณเอาตพุต 3 สัญญาณ คือ หลอดไฟ 1 (เอาตพุต Bit01) หลอดไฟ 2 (เอาตพุต Bit02) และ หลอดไฟ 3 

(เอาตพุต Bit03)  โดยสภาวะการทํางานดังแสดงในตาราง 

ตารางการทํางานของอินพุทและเอาตพุต 
 

 

STEP 

IN PUT(Bit) OUT PUT (Bit) 

Bit 01 

 (Sw.1) 

Bit 02 

  (Sw.2) 

Bit 01 

 (Lamp1) 

Bit 02 

 (Lamp2) 

Bit 03 

 (Lamp3) 

1 OFF OFF OFF OFF OFF 

2 ON OFF ON 

(3 วินาทีดับ) 

กระพริบ(ตลอด)  กระพริบ 

(ตลอด) 

3 OFF ON กระพริบ 

(ตลอด) 

ON  OFF 

4 ON ON ON ON 

 (3วินาทีดับ) 

กระพริบ 

( 4 ครั้งดับ) 

                 การใหคะแนน 

1. ถูกตองตามเง่ือนไขครบสมบูรณในเวลา ขอละ 20 คะแนน 

2. ไมทํางานตามเง่ือนไข 0  คะแนน 

 



 

ขอท่ี 3 ใหตอวงจรและเขียนวงจรควบคุม ชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-A) ใหเปนไปตามเง่ือนไขดังนี้ 

(คะแนนเต็ม 30 คะแนน ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาที) 

 

                  
 

 

1. ในสภาวะเริ่มตนกําหนดใหหลอดไฟสีแดง (L2) สวางคางเพียงหลอดเดียวและตัวทํางานในระบบอยู 

ในสภาวะ A-, B+, C-, M1 (off)  

2.  ในสภาวะทํางาน ใหใสชิ้นงานลงในเม็กกาซีน 3 ชิ้น, เม่ือกดสวิทชS1 ใหหลอดไฟสีแดงดับและสีเขียว 

(L1) สวางคาง เพียงหลอดเดียวจากนั้นเครื่องจักรทํางานตามลําดับดังนี้ A+, M1 (on)  

พรอมกับ B-, B+, M1(off)พรอมกับ A-, C+, C- ทํางานเชนนี้ 3 รอบ จนชิ้นงานหมดแม็กกาซีนจึง 

หยุดทํางานกลับไปอยูในสภาวะเริ่มตน  

3. ในสภาวะหยุดทํางาน ในขณะท่ีเครื่องกําลังทํางานหากมีการกดปุม S2 หลอดไฟ L3 จะสภาวะสวาง

ข้ึนเพียงหลอดเดียว และ เครื่องจะตองหยุดทํางานแบบคงสภาวะ ซ่ึง มอเตอรตองหยุดทํางานดวยแต

เม่ือกด S1 อีกครั้ง หลอด L3 จะดับ และ L1 จะสวาง สวนเครื่องจักรจําทํางานตอจากสภาวะเดิมที

คางอยูจนจบกระบวนการ  

4.  ในสภาวะรีเซทการทํางาน เม่ือกดปุม S3 จะเปนการรีเซทการทํางานของเครื่องจักรไมวาจะอยู

สถานะไหนก็ตาม ใหกลับไปอยูในสภาวะเริ่มตน ตามขอท่ี1 ใหถือเปนการรีเซทเคาทเตอรดวย 

   

 

 

 

 

 



 

ขอท่ี 4 ใหตอวงจรและเขียนวงจรควบคุม ชุดทดลองคัดแยกชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-B) ใหเปนไปตามเง่ือนไข

ดังนี้ (คะแนนเต็ม 30 คะแนน ใชเวลา 1 ชั่วโมง 30 นาที) 

 
 

1.  ในสภาวะเริ่มตน กําหนดใหหลอดไฟ L1,L2,L3 ดับ และตัวทํางานในระบบอยูในสถานะ D- E- 

และ M2 (off) 

2. ในสภาวะในการทํางาน 

2.1 วางชิ้นงานสีเหลืองท่ีจุดเริ่มตนของสายพาน จากนั้นกดสวิตช  S1 สายพาน M2 ทํางาน 

     ลําเลียงชิ้นงานผานเซนเซอร หลอดไฟสีเหลืองหลอด L3 สวาง กระบอกสูบ D ทํางานดันชิ้นงาน 

     ใหลงในชองท่ี 1 จากนั้นมอเตอรจึงหยุดทํางานพรอมกับหลอดไฟ L3 ดับ 

      2.2 วางชิ้นงานสีดําท่ีจุดเริ่มตนของสายพาน จากนั้นกดสวิตช  S1 สายพาน M2 ทํางาน 

           ลําเลียงชิ้นงานผานเซนเซอร หลอดไฟสีเหลืองหลอด L2 สวาง กระบอกสูบ E ทํางานดันชิ้นงาน 

           ใหลงในชองท่ี 2 จากนั้นมอเตอรจึงหยุดทํางานพรอมกับหลอดไฟ L2 ดับ 

      2.3 วางชิ้นงานอลูมิเนียมท่ีจุดเริ่มตนของสายพาน จากนั้นกดสวิตช  S1 สายพาน M2 ทํางาน 

           ลําเลียงชิ้นงานผานเซนเซอร หลอดไฟสีเหลืองหลอด L1 สวาง และชิ้นงานจะถูกลําเลียงไปในชอง 

           ท่ีปลายสายพาน จากนั้นมอเตอรจึงหยุดทํางานพรอมกับหลอดไฟ L1 ดับ 

 3. ในสภาวะหยุดทํางาน ในขณะท่ีทํางานทําการกดปุม S2 เครื่องจะหยุดการทํางานแบบคางสภาวะซ่ึงมอเตอร 

          จะหยุดการทํางานดวย เม่ือกด S1 อีกครั้งเครื่องจักรจะทํางานตอสภาวะเดิมท่ีคางอยูจนครบ 

          กระบวนการ 

4. ในสภาวะรีเซทการทํางาน เม่ือกดปุม S3 จะเปนการรีเซทการทํางานของเครื่องจักรไมวาการทํางาน 

          อยูสภาวะไหนก็ตาม ใหกลับไปอยูในสภาวะเริ่มตน ตามขอท่ี 1 

 



 

ใบใหคะแนนการแขงขันทักษะวิชาชีพ ระดับชาติ 

สาขาทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC 

ช่ือ-สกุล ผูแขงขัน...................................................................................... เลขท่ีผูแขงขัน.........................

ช่ือวิทยาลัย................................................................................................ หมายเลขงาน..........................  
1 ตารางการใหคะแนนขอสอบปฏิบัติการออกแบบและทดสอบโปรแกรมตามเง่ือนไขท่ีกําหนดให 

ขอท่ี ตัวแปรคะแนน เกณฑคะแนน คะแนน 

1 

ทํางานไดท้ัง 4 เง่ือนไข 20 

 

ทํางานไดท้ัง 3 เง่ือนไข 15 

ทํางานไดท้ัง 2 เง่ือนไข 10 

ทํางานไดท้ัง 1 เง่ือนไข 5 

โปรแกรมใชงานไมได 0 

2 

ทํางานไดท้ัง 4 เง่ือนไข 20 

 

ทํางานไดท้ัง 3 เง่ือนไข 15 

ทํางานไดท้ัง 2 เง่ือนไข 10 

ทํางานไดท้ัง 1 เง่ือนไข 5 

โปรแกรมใชงานไมได 0 
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2 ตารางการใหคะแนน ขอ 3 ชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ 

ขอท่ี  การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 

1 ในสภาวะเริ่มตน 

หลอดไฟสีแดง (L2) สวางคางเพียงหลอดเดียว 1   

A- 1   

B+ 1   

C - 1   

M1 (off) 1   

2 ในสภาวะทํางาน 

กดสวิทช S1 ใหหลอดไฟสีแดงดับและสีเขียว(L1) 

สวางคางเพียงหลอดเดียว 
2 

  

A+ 1   

M1(on), B- 1   

B+ 1   

M1(off), A- 1   

C+ 1   

C- 1   

ทํางานครบ 3 รอบ แลวหยุด 3   

กลับอยูในสภาวะปกติคือหลอดไฟสีแดง (L2)  

สวางคางเพียงหลอดเดียว 
1 

  

A- 1   

B+ 1   

C- 1   

M1 (off) 1   

3 ในสภาวะหยุดทํางาน 

กดปุม S2 หลอดไฟ L3 จะสวางข้ึนเพียงหลอดเดียว

และเครื่องจะหยุดการทํางานแบบคางสภาวะ 

ซ่ึงมอเตอรตองหยุดการทํางานดวย 

2 

  

 

 

  



 

ตารางการใหคะแนน ขอ 3 ชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ (ตอ) 

ขอท่ี การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหตุ 

3 (ตอ) กด S1 อีกครั้งหลอด L3 จะดับ และ L1จะสวาง 

สวนเครื่องจักรจะทํางานตอจากสภาวะเดิมท่ี 

คางอยูจนจบกระบวนการ 

1 

  

4 ในสภาวะรีเซทการทํางาน 

กดปุม S3 หลอดไฟสีแดง (L2) สวางเพียงหลอด

เดียว 

1   

A- 1   

B+ 1   

C- 1   

M1 (off) 1   

เคาทเตอรรีเซท 1   
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3. ตารางการใหคะแนน ขอ 4 ชุดทดลองคัดแยกชิ้นงานอัตโนมัติ 

ขอท่ี  การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผล

ตรวจ 

หมายเหตุ 

1 ในสภาวะเริ่มตน 

หลอดไฟสีเขียว (L1) ดับ                 1   

หลอดไฟสีแดง (L2) ดับ                 1   

หลอดไฟสีเหลือง (L3) ดับ                 1   

D- 1   

E- 1   

M2 (off) 1   

2 

 

 

 

ในสภาวะทํางาน 

วางช้ินงานสีเหลือง 

กดสวิทช S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงชิ้นงาน 
2 

  

หลอดไฟสีเหลือง L3  สวาง 1   

กระบอกสูบ D ทํางานดันชิ้นงานลงในชองท่ี 1 1   

มอเตอรจะหยุดทํางานพรอมหลอดไฟ L3 ดับ 1   

วางช้ินงานสีดํา 

กดสวิทช S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงชิ้นงาน 
2 

  

หลอดไฟสีเหลือง L2  สวาง 1   

กระบอกสูบ E ทํางานดันชิ้นงานลงในชองท่ี 2 1   

มอเตอรจะหยุดทํางานพรอมหลอดไฟ L2 ดับ 1   

วางช้ินงานอลูมิเนียม 2   

กดสวิทช S1 สายพาน M 2 ทํางานลําเลียงชิ้นงาน 1   

หลอดไฟสีเหลือง L1  สวาง 1   

สายพาน M2 ลําเลียงชิ้นงานไปลงในชอง 

ท่ีปลายพาน 
1 

  

มอเตอรจะหยุดทํางานพรอมหลอดไฟ L1 ดับ 1   

3 ในสภาวะหยุดทํางาน 

กดปุม S2 เครื่องจะหยุดการทํางานแบบคางสภาวะ 

ซ่ึงมอเตอรตองหยุดการทํางานดวย 

กดปุม S1 อีกครั้งเครื่องจักรจะทํางานตอ 

จากสภาวะเดิมท่ีคางไวจนครบกระบวนการ 

2 

  

 



 

ตารางการใหคะแนน ขอ 4 ชุดทดลองคัดแยกชิ้นงานอัตโนมัติ (ตอ) 

ขอท่ี การตรวจการทํางานของเครื่องจักร คะแนน ผล

ตรวจ 

หมายเหตุ 

4 ในสภาวะรีเซทการทํางาน 

กด S3 หลอดไฟสีเขียว (L1) จะดับ 

หลอดไฟสีแดง (L2) จะดับ 

หลอดไฟสีเหลือง (L3) จะดับ 

D- 

E- 

M2 (off) 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
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ลงชื่อ............................................... 

     กรรมการคุมสอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

9.เกณฑการใหคะแนน 

 

ใบรวมคะแนนการแขงขันทักษะวิชาชีพ  ระดับชาติ 

สมาคมวิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชีวศกึษาเอกชนแหงประเทศไทย  

ในพระราชูปถัมภสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดา ฯ สยามบรมราชกุมารี  

 ทักษะการเขียนโปรแกรมควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร PLC 

ประเภทวิชา (  / ) อุตสาหกรรม  (   ) พาณิชยกรรม/บริหารธุรกิจ  (   ) อุตสาหกรรมทองเท่ียว 

สาขาวิชาชางเมคคาทรอนิกส  สาขางานเมคคาทรอนิกส  

ระดับช้ัน (    ) ปวช. (  / ) ปวส. 

ช่ือ/ทมี ผู้เข้าแข่งขัน...................................................................................................................................... 

ช่ือสถานศึกษา............................................................................................................................................... 

ท่ี รายการปฏิบัติงาน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 ปฏิบัตกิารออกแบบและทดสอบโปรแกรม 40  

2 ชุดทดลองจายชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-A) 30  

3 ชุดทดลองคัดแยกชิ้นงานอัตโนมัติ (MPU-B) 30  

รวมคะแนนภาคปฏิบัติ 100  

คิดเปนรอยละ 100  

ผลการแขงขัน  ........................... 

เกณฑการตัดสิน 

คะแนน       90-100      คะแนน      เกียรติบัตรเหรียญทอง        

คะแนน       80-89.99   คะแนน       เกียรติบัตรเหรียญเงิน        

คะแนน      70-79.99    คะแนน       เกียรติบัตรเหรียญทองแดง     

คะแนน      60-69.99    คะแนน       เกียรติบัตรชมเชย     

         

ลงช่ือ ประธานกรรมการ                                            ลงช่ือ กรรมการการแขงขัน 

........................................................                                                          ……………………………... 

(......................................................)                                                      (....................................................)  

 

 

 

 

 



 

 

10. เกณฑการพิจารณารางวัล 

คะแนน 90 ข้ึนไป  ระดับเหรียญทอง  

คะแนน 80- 89   ระดับเหรียญเงิน  

คะแนน 70 - 79   ระดับเหรียญทองแดง 

 

11. คณะกรรมการตัดสิน  

11.1 กรรมการจากสถานประกอบการรวมกับคณะครูผูสอนรายวิชาโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล 

จากสถานศึกษาสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาในภาคนั้น ๆ  

 

12. คาใชจายในการสมัครแขงขัน 

 12.1 คาวัสดุอุปกรณการแขงขันทีมละ 200 บาท 

 


